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1. Proposito

O objetivo deste documento é explicar como utilizar a Otimizacdo de Barras Especiais do
PrefSuite. Este recurso, é capaz de determinar até 3 melhores medidas de barras por perfil
levando em conta alguns critérios como kg minimo. Podera utiliza-lo em um orgamento, pedido de
vendas, etapas de producdo e em breve também em lotes de produgdo.

E direcionado aos usuérios de gestdio do PrefSuite, sejam orcamentistas, ou mesmo responsaveis
em planejar uma obra e producao.

2. Conceitos Importantes

Antes de entendermos como utilizar, € importante que tenhamos claro alguns conceitos sobre o
funcionamento do célculo de barras do PrefSuite.

2.1. Dados de Producao

Ao inserir itens em um orgamento, pedido ou etapas, todo o calculo que é feito neste momento é
liquido, ou seja, ndo esta sendo feito nenhuma otimizagdo. Para calcular os valores brutos de uma
obra, é necessario acessar o0 menu Documento > Dados de Producdao > Recalcular Barras.
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Nesta tela, queremos destacar alguns campos que consideramos relevantes:

2.1.1. Nivel de Otimizacao

Trata-se de 4 algoritmos de calculo diferente, ou seja, légicas diferentes para realizar o melhor
aproveitamento de barras. A explicagdo detalhada para cada uma destas légicas de calculo,
encontra-se no documento Niveis de Otimizacao. O que somente precisamos saber agora, é
que os niveis 1 ao 3 calculam com os tamanhos de barras padrdes, do cadastro. Ao passo que o
nivel 4 é o que calcula levando em conta barras especiais se tiver definido, de maneira
automatica ou manual, os tamanhos especiais destas barras. Do contrario o nivel 4
também calculara com a medida padrdo do cadastro de cada perfil.
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2.1.2. Recalcular Barras

Este é o botdo que deve clicar toda vez que quiser realizar um novo calculo da obra. Sera feito o
calculo bruto dos materiais com base no nivel selecionado e os perfis serdo armazenados
internamente na base de dados. Ndo havera alteracao do preco da obra. Para que o prego seja
bruto, isso deve ser feito dentro de Estudo e Manipulacao de Pregos em Adicionar Sobras.

2.1.3. Otimizar Barras

Caso nado esteja marcado esta opgdo, o calculo bruto ndo sera realizado ao clicar em Recalcular
Barras. Esta opgao sempre devera estar marcada.

2.1.4. Estabelecer dados como padrao

Deixa como padrao os dados preenchidos nesta tela. Este padrao ficara salvo para novas obras
que forem feitas a partir desta mesma maquina, ou seja, a padronizacao ndo fica salva na base de
dados. No entanto, ao clicar em “Aceitar”, os dados preenchidos daquela obra ficarao salvos na
base de dados. Exemplo, se o usuario A aceitou os dados de produgdao com o nivel 2 de calculo, o
usuario B, editando esta obra, ao entrar nesta tela vera o nivel 2 selecionado.

2.2. Redefinir tamanhos de barras

Como ja mencionado, as barras especiais de uma obra podem ser definidas manual e
automaticamente. Este recurso esta disponivel tanto para os documentos de venda como também
para os Lotes de Produgdo. Para acessar a area onde ficam estes tamanhos especiais dentro de
um Lote, acesse 0 menu Produgao > Redefinir Tamanhos de Barra. Para acessar dentro de
um documento de venda, acesse 0 menu Documento > Redefinir Tamanhos de Barra.
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Nesta tela, sao listados a esquerda todos os perfis da obra com suas respectivas cores. Conforme
clica sobre cada um dos perfis, a direita vemos as medidas especiais atribuidas aos mesmos. Caso
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queira adicionar uma medida manualmente a um perfil, primeiro selecione este perfil, clique no
primeiro campo em branco a direita, digite a medida desejada e clique no botdo Adicionar ao
lado, conforme mostra a imagem a seguir:

2 Tamanhos de barra por referéncia x

CMOGO NATURAL / NATURAL ~ | ReferéncialNDISRAL90038  Cor:PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038

INDOS RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038 i c e et eroos
IND15 RAL90D38 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038 [ 3200 | Ao Tatenkos

Adidonar Intervalo

LG006 RALS003E / PINTURA ERANCO BRILHANTE - RAL90038
LGO26 RAL9003B / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LGO44 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LGO48 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038
LGO49 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LGOS0 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LG111RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LG115 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
LG 124 RAL90038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038
RMO0S5 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RAL90038
RM019 RALS0038 / PINTURA BRANCO BRILHANTE - RALS0038
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Os campos logo abaixo sao usados para inserir um intervalo de medidas para cada perfil. Mas
estes campos nao sao indicados para as necessidades do Brasil, pois todas as medidas que
adicionar ao perfil nesta tela, o PrefSuite considerara no calculo se for possivel, ou seja, se houver
20 medidas diferentes e for possivel utiliza-las no calculo, ele as utilizara independentemente do
peso. Ainda explicaremos neste documento, em uma outra tela do sistema, como faz para
informar um intervalo ao sistema e ele determinar no maximo 3 medidas diferentes para cada
perfil, levando em conta o critério do peso minimo.

Na parte inferior a esquerda da tela, temos os botdes Importar Referéncia... e Importar
Todas...

Estes dois botdes servem para importar medidas especiais definidas em outra versao ou etapa da
obra atual, de outra obra ou mesmo de algum lote de produgao.

A primeira opcdo importa somente as medidas especiais para a referéncia selecionada e a
segunda importa de todas as referéncias.

Ao clicar em ambos botdes, aparece uma tela para especificar de onde deseja obter os dados. Se
for de um documento de vendas, devera informar o nimero e a versdo. Caso seja de um lote de
producdo, devera informar o nimero deste lote. Em seguida, devera clicar no botdao Importar
correspondente a opgao utilizada.

&) Importar longitudes de barra X
Todas as referéncias
Desde documento de ventas _
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3. Otimizar Barras Automaticamente

Agora que entendemos o conceito sobre os Dados de Producao e Redefinir Tamanhos de
Barras, queremos aprender como utilizar o recurso que definira automaticamente o(s) melhor(es)
tamanho(s) de barra para cada perfil. Em breve, este recurso que apresentaremos agora, também
estara disponivel para os lotes de produgdo.

3.1. Definir Parametros

Dentro da obra, seja uma versao de orgamento ou uma etapa de produgao, preencheremos
alguns parametros que o PrefSuite utilizara para definir o melhor tamanho. Para isso, clique no
botdao Extensdes na barra de ferramenta.
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Na tela do Extensoes, clique duas vezes sobre a extensao EG-Multibar.
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EG-Mulibar

Agora, podemos preencher os seguintes campos:
Desde (mm):

Medida inicial do intervalo.

Até (mm):

Medida final do intervalo.

Passos de (mm):

O passo a ser considerado no intervalo

==




Até 2 tamanhos / Até 3 tamanhos

Se deseja que o sistema verifique melhores pares ou trios de medidas.
Dif. Minima (kg):

Critério para que o sistema considere a particao de 2 ou 3 medidas. O sistema sd considerara a
particdo se a diferenga entre 0 peso da melhor medida com o peso da melhor particao for no
minimo este valor.

Dif. Minima (%):

Critério para que o sistema considere a particdo de 2 ou 3 medidas. O sistema sd considerara a
particdo se a diferenca em % da melhor medida com a melhor particdo for no minimo este valor.

O usuario s6 pode utilizar um dos critérios de diferenga. Kg ou %. Se preenche um, o outro
automaticamente fica zerado.

Apds definido os parametros, clique em Aplicar.

& EG-Multibar - e
Parametros de calculo - EsquadGroup V. 4
Escolha das melhores barras com parametros adicionais ESOURDGROUP
Considerar bamas
Desde (mm): Até (mm): Passos de (mm): Pesa bruto minimo (Kg):
3000 | |s000 | [100 | [300 |

Partigbes de mapa de perfil
[] =té 2 tamanhes Dif. minima (Kg): Dif. minima ():
[ até 2 tamanhes |I | 0.00 z

Aplicar Cancelar

3.2. Armazenamento de Medidas Especiais

Para que o sistema calcule utilizando os parametros inseridos, € necessario fazer um calculo de
barras com qualquer nivel diferente do 4, conforme explicado no ponto 2.1 deste documento.
Todas as vezes que alterar os parametros, sera obrigatdrio realizar este processo. O PrefSuite
precisa disso para obter o kg e em seguida realizar os calculos necessarios. Uma vez que isso
tenha sido feito, podemos consultar as medidas que o PrefSuite considerou como sendo as
melhores para cada perfil. Para isso, acessamos 0 menu Documento > Redefinir Tamanhos
de Barras, conforme explicado no ponto 2.2 deste documento.

3.3. Considerar Medidas

Ja inserimos os parametros e calculamos um nivel diferente do 4 para armazenar as medidas.
Agora, para definitivamente utilizar estas medidas, faremos novamente o calculo de barras, no
entanto, utilizando o nivel 4, pois este é o nivel que considera as barras especiais
calculadas. Para isso, acesse 0 menu Documento > Dados de producao, conforme explicado
no ponto 2.1 deste documento.
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3.4. Visualizacao em Relatorios

Depois de calculado, podemos visualizar as perdas que a obra tera agora que as barras estdo
otimizadas. Utilize os relatdrios de material ou o relatdrio de barras. Abaixo um exemplo
comparando o antes e o0 depois de uma otimizagao de barras.

Antes Depois
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4. Notas

4.1. Vinculo Perfis com Maquinas

E necessario que todos os perfis estejam vinculados a uma maquina de producdo para o desconto
da serra. Sem isso, a otimizagdo de barras ficara inconsistente. Isso pode ser feito em massa
através do EG-Advisor no PrefGest > Barra de aplicacoes > Artigos > Extensoes.
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4.2. Cadastro de Maquinas

Mesmo depois de vinculado os perfis a uma maquina de corte, verifique no cadastro desta
maquina se alguns campos chaves estdo marcados. Acesse o PrefWise > Varios > Maquina de

Producao.

Os campos necessarios estao contornados na imagem abaixo:

€ PrefWise - [Def

inicién de Maquinas]

| Archive Wer Visuales Acciones

Jex ade - [@20][Faa=]

Codigo: 1 Nombre: Perda Corte

[Barra de Acceso =
l Upcicnes Llobales

Mecanizados &

=

Editor Operaciones

Operaciones

Cédigo

Marca

Tipo

Sentido Eje Maquina

Coordenadas
QOperaciones

General | DXFs  Transformacion Ejes

1

Corte

| Derecha a lzquierda

| Extrapoladas (sntes de cortar]

Nombre.

Modela

| Perda Corte

I Planta de Produccién

| Default Piant &)

= Méquina Maestra

=l Méquina Auxiliar

[Materiales

]

Material Base
I ALUMINIO
B TELAS
@) Preference
B2 VIDROS
) COMPONENTES

Desc

._Panel de Informacién”, Materiales |

e

Cédigo Nombre

151 | Perda Carte

Operable Maximo 0

‘: Operable Minimo In

Simbolos Delta dias [o

[[] Permite Invertir Perfiles

>
€’ % E
ir Herramient

Mquina | Operacicnes | DXFs

Listo 141.0.2745 PREF-03\SQL2012\Apresentacac_Dir  Cddigo: 1 Nombre: Perda Corte

Caso o Ancho de Sierra, que € a espessura do disco, ndo esteja aparecendo nesta tela, apague
esta maquina clicando no botdo * da barra de ferramentas e adicione novamente ela (com o
mesmo cddigo) clicando no botdao  também na barra de ferramentas. Inserindo 0 mesmo
cbdigo, ndo precisara vincular novamente todos os perfis a maquina.

4.3. Cadastro de Barras Especiais

Antes de haver o recurso de otimizar barras que explicamos neste documento, alguns utilizavam o
cadastro de barras especiais no PrefGest > Barras de aplicagoes > Artigos > Materiais.
Este cadastro deixa de ser necessario a partir de agora.

Porém, a partir do momento que comegar a utilizar a otimizacao de barras, sera necessario
apagar os dados inseridos neste caminho, pois se houver alguma medida cadastrada, ao utilizar o
nivel 4, o sistema dara prioridade para esta medida, mesmo que ndo seja a melhor opgdo para a
obra em questdo. Para eliminar todos os cadastros, consulte o suporte técnico.

Deve levar em conta que, ao excluir as medidas cadastradas, todas as obras que utilizaram elas,
se recalculadas as barras, ndo tomara mais estas medidas.

CONTATE NOSSO DEPARTAMENTO DE SUPORTE TECNICO QUE ATENDE
DE SEGUNDA A SEXTA DAS 08H30 AS 12H E DAS 13H30 AS 17H.

suportepreference@esquadgroup.com.br

O (15) 3035.8250
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